Additive Fertigung in der Architektur

1. Erstellung der .stl Datel mittels beliebigem 3D-Programm (Stutzen, Dicke der Wande, konische Stege)

2. Der Druck

- Auswahl des Filaments

- Orientierung --> Stabilitat und Qualitat der Flachen

- Stltzen

- Brim = Fundament, Haftung zum Druckbett wahrend des Drucks

- Temperatur des Druckbetts wegen des Temperaturunterschieds zwischen Filament (bis 200C) und Umgebung (ca. 20C) --> 70 C
- First Layer Kontrolle --> ansonsten ziehen sich Fehler durch das gesamte Werkstlck

3. Das fertige Werkstlck
- Enthahme des Werkstucks & Abbrechen des Brims
- Nachbearbeitung

4. Das Gielden

- Schalen mit Isolierband verbinden

- Benetzung der Schalung mit Ol

- Beton = well3er Portlandzement mit Wasser gemischt
- Lufteinschllsse beseitigen

- einfullen & glatten

- erneut Lufteinschllisse beseltigen

- Hydration 4-6 Minuten --> bis ca. 30 C
- Abklhlen

- Schalung entfernen

- Resttrocknen
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